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Samlade k-faktorer
Till alla Lindabs donlddor och matdon
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© Lindab



Matning och injustering av ventilation

Formler for omvandling mellan méattryck och luftfléde
q=k v.ul';T
P, = @/k?
q = Luftflode [I/s]
p,, = Méttryck [Pa]

k = k-faktor. Finns &ven pa produkten samt pa www.lindab.se

Méatnoggrannhet och matfel
Enligt WS AMA far awikelsen fran det foreskrivna luftflodet inte vara stérre 8n 15% inklusive
matfel.
Exakta matningar kan inte utforas sa for att berakna det sannolika métfelet sager VWS AMA
att follande formel skall anvandas:

= ‘|.|||I1",E YRR

m = Sannolikt matfel [%)]
= Instrumentfel [%)]
m, = Metodfel [%]

m, = Aviésningsfel [%]

Métmetoder
Lindabs donlador och matdon har fasta matuttag i enlighet med métmetod A2, B2 samt C1. *
Dessa matmetoder har ett metodfel p& 5%.
* = Métmetoder rekommenderade i "Metoder fér méatning av luftfldden i ventilationsin-
stallationer” fran Nordiska ventilationsgruppen och byggforskningsradet.

Méttryck fér donlador

Lindab rekommenderar att mattrycket helst skall dverstiga 10 Pa men detta varde méaste
ibland underskridas for att klara laga ljudnivaer i anlaggningarna. Det blir dock svarare att
uppna en bra noggrannhet, ju lagre méttrycket &r. Absolut Iagsta tillatna mattryck ar darfor 5
Pa.

Mattryck for matdon
Min-, och maxgranserna for Lindabs matdon finner man pé respektive
produkt, min mattryck ligger pa 10 eller 20 Pa beroende pa produkt.

2 Ratt till andringar forbehalles.
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Ratt till andringar forbehalles.
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Spridare

Ventil

Vaggdon
PR1 4+ VBA oo 10
NRI9 + VBA ..o 10
DR24 + VBA....ooovvvinirinsrieniinn. 11
Gallerlador
F20 + VBA Franluft ....
B3020 + VBA Franluft....
G20 + VBA Franiuft..........ccco....... 14
C21 + VBA Tilluft
B3020+VBA Tilluft
Spaltspridare
LS 1= N 17
STUe v 17

Flédesmatspjall

DIRU....

Tilluftsdon
WWVTK s 22
VTTB i 23

4 Ratt till andringar forbehalles.



. k k
Produkt Ansl dim tilluft franluft
160 19,9 22,3
PS1-4 200 21,8 28,4
k. 2 matslangar 250 27,3 33,4
315 36,5 421
125 11,6 -
160 21,5 -
PS8-11 200 25,4 -
3 2 matslangar
250 31,6 -
315 42,5 -
125 11,6 11,1
e 160 21,5 22,3
E/' RSH.’ 15, 16 200 25,4 28,4
N\ 2 matslangar
=2, 250 31,6 33,4
315 42,5 421
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Ratt till andringar forbehalles.
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Produkt Ansl dim k k
tilluft franluft
125 11,6 -
160 21,5 -
NSK?. 200 25,4 -
2 matslangar
250 31,6 -
315 42,5 -
) 125 - 11
’ 160 - 22,3
5 @s23 200 - 28,4
| 2 métslangar
P 250 - 33,4
315 - 42,1

0,

GS23

Ratt till andringar forbehalles.




Produkt Ansl dim k K
tilluft franluft

100a 4,14 -

_ DCS 125a 6,59 _

@ Tvéa métslangar 160a 11,3 -

. (S_\_/art slang = 200a 18.0 -

hogt tryck) 2508 28,9 -

315a 49,9 -
125a 9,07 6,94
‘ ) PCS 160a 15,2 11,8
Enq maétslang 200a 236 151

_— (franluft) En
matnippel (tilluft) 250a 35,5 21,9
315a 54,3 33,0
125a 8,25 6,73
‘ M Les 160a 133 10,0
Enﬂ matslang 200a 195 56
—_ (franluft) En

matnippel (tilluft) 250a 30,8 20,8
315a 39,3 285

Ratt till andringar forbehalles. 7
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Hall k-faktorskalan lodratt
for korrekt avlasning

=
Avlas k-faktorn
\_ J
(3

Beréakna q, med formeln eller
avlas q, i diagrammet pa nasta sida

\_ .

g, =k x J/Bp;
Ap, = (a/ k)?

q, [I/s]: Luftfléde

q, [m%h] = q, [I/s] x 3,6
Ap; [Pa] : Mattryck

8 Ratt till andringar forbehalles.
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Ratt till andringar forbehalles.



Produkt Ansl dim Storlek k
tilluft
80 300x100 5,2
PR1 med WBT 100 400x150 9,65
Ansl. bak 125 500150 15,1
1 métslang 160 500x200 17,2
200 500300 25,7
80 300x100 46
PR1 med WE2 100 400x150 10,1
Ansl. sida 125 500x150 12,7
1 métslang 160 500200 15,2
200 500300 20,5
80 300x100 5,15
— NR19 med WB1 100 400%50 11,2
S333sssss3 Ansl. bak 125 500x150 13,9
A 1 métslang 160 | 500x200 | 17,3
200 500300 29,9
80 300%100 5,25
SS33Ssse=- NR19 med WB2 100 400x150 | 10,1
Sss<ssSSS Ansl. sida 125 500x150 12,8
1 métslang 160 500%200 16,2
200 500300 22,9

NR19 + VBA

Ratt till andringar forbehalles.




Produkt Ansl dim Storlek k

tilluft
80 300x100 7,15
DR24 med WB1 100 400x150 14,8

Ansl. bak
% Raka lameller 125 500x150 197
_ 1 métslang 160 500x200 22,4
200 500x300 27,5
80 300x100 6,05
DR24 med wB2 100 400x150 13,2
Ansl. sida 125 | 500x150 | 15,7

Raka lameller

1 métslang 160 500x200 21,1
200 500x300 24,9
80 300x100 4,70
DR24 med WB1 100 40050 10,4

Ansl. bak
45 vinkel 125 500x150 12,5
1 métslang 160 500x200 15,0
200 500300 16,6
80 300x100 4,40
DR24 med WB2 100 400x150 9,15

Ansl. sida
45 vinkel 125 500x150 11,2
1 métslang 160 500x200 17,9
200 500x300 22,4

Ratt till andringar forbehalles.



Anslutning

Lada levereras for tilluft — vand matplat foér franluft.

12

Ratt till andringar forbehalles.

F20 + VBA Franluft Dim 1= 2= 4=
Baksida gavel langsida

200x100 7,5 7,4 7,2

300x100 11,9 11,5 11,5

400x100 15,4 15,4 15,0

500x100 20,7 20,5 19,4

300x150 18,1 17,7 17,5

400x150 25,3 24,9 24,9

500x150 32,5 31,1 31,2

600x150 38,1 38,1 38,1

400x200 39,8 35,5 37,3

2 métslangar 500x200 46,7 46,4 43,8

(svart slang = hégt tryck) 600x200 60,3 58,7 56,0

Franluft Tilluft




Anslutning

B3020 + VBA Franluft Dim 1= 2= 4=
Baksida gavel langsida
200x100 7,6 7,2 7,3
300x100 11,4 11,5 11,4
R
400x100 15,6 15,6 15,0
500x100 20,5 20,3 19,7
300x150 17,4 17,2 17,2
400x150 24,6 24,3 24,5
500x150 31,6 30,8 30,9
600x150 37,7 37,7 37,7
400x200 37,3 34,9 35,8
N 500x200 46,3 46,1 44,0
2 matslangar
(svart slang = hdgt tryck) 600x200 59,8 59,4 56,8
Franluft Tilluft

Lada levereras for tilluft — vand matplat foér franluft.

Ratt till andringar forbehalles.




Anslutning

Lada levereras for tilluft — vand matplat foér franluft.

14

Ratt till andringar forbehalles.

G20 + VBA Fréanluft Dim 1= 2= 4=
Baksida gavel langsida

200x100 7,7 7,3 7,9

300x100 11,3 11,3 11,5

— 400x100 15,2 15,3 15,3

500x100 20,0 21,5 21,2

300x150 16,1 17,0 16,3

400x150 22,6 21,7 23,0

500x150 27,6 26,6 27,0

600x150 34,2 34,2 34,2

400x200 31,5 30,0 30,9

2 métslangar 500x200 411 38,7 39,0

(svart slang = hogt tryck) 600x200 49,6 46,4 47,8

Franluft Tilluft




C21 + VBA Tilluft

Dim

Anslutning

1= 2= 4 =
baksida gavel langsida
200x100 7,6 7,4 7,5
300x100 12,3 11,9 11,7
400x100 15,9 14,0 14,8
500x100 20,4 20,7 21,0
300x150 17,9 17,1 18,2
400x150 26,0 25,2 24,8
500x150 31,4 31,3 31,7
600x150 38,2 38,2 38,2
400x200 37,1 36,3 38,2
2 métslangar 500x200 44,5 43,2 43,0
(svart slang = hégt tryck) 600x200 56,5 54,5 54,8

Ratt till andringar forbehalles.




Dim

Anslutning

B3020+VBA Tilluft 1= P 4=
baksida gavel langsida

200x100 7,6 7,5 7,6

C 300x100 12,5 12,0 11,9

| 400x100 16,0 14,5 14,8

500x100 20,3 20,5 21,9

300x150 17,9 17,5 18,1

400x150 26,8 26,2 25,3

500x150 31,3 31,5 31,8

600x150 38,2 38,2 38,2

400x200 38,1 37,4 38,5

2 métslangar 500x200 45,4 451 43,3

(svart slang = hégt tryck) 600x200 58,0 56,5 53,6

Ratt till andringar forbehalles.




Ansl k
STB dim tilluft
125 7,61
2 métslangar
(svart slang = hogt tryck) 160 134
200 20,4
Ansl k
STU dim franluft
125 7,70
2 matslangar
(svart slang = hogt tryck) 160 132
200 25,0

UAVAVAVAVASS .

Ratt till andringar forbehalles.



FMU Dim k

80-63 4,30

100-80 7,32

125-100 11,5

160-125 18,0

33 = 200-160 29,4
250-200 47,7

315-250 73,3

400-315 116

500-400 191

630-500 302

Ratt till andringar forbehalles.




DIRU

Flddesdiagram for injustering
Injusteringsdiagrammen anger fiddet g som funktion
av det uppmétta méttrycket Ap i matuttagen. De ska
anvandas vid injustering av systemet.
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Ratt till andringar forbehalles.
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Ratt till andringar forbehalles.



Vid osymmetrisk hastighetsprofil kan matvérdena awvika fran idealvardena.

Darfor bor matdonet ej placeras i direkt anslutning till stérning.

Beroende pé avstandet till stérningen kommer dérfor metodfelen att avvika enligt tabellen
nedan.

I = rakstracka Metodfel
+7%

NS

Ratt till andringar forbehalles.
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(%] a

mm [mm]
a 6 8 10 12

100
K 1,14 | 1,44 | 185 | 248

125 a 6 7 8 10 12 16
k 1,25 1,51 1,87 2,16 2,73 3,61

22

Ratt till andringar forbehalles.




VTTB
7] a

mm [mm]

100 a 4 5 6 7 8 10 12 16
D k 1,29 | 1,43 | 1,82 | 2,01 | 2,34 | 2,98 | 3,46 | 4,34

125 a 4 5 6 7 8 10 12 16
D k 1,54 | 1,98 | 2,28 | 2,71 | 3,20 | 3,90 | 4,52 | 5,85

160 a 5 6 7 8 10 12 16 20
D k 2,60 | 3,23 | 3,71 | 3,94 | 5,03 | 583 | 7,33 | 8,40

Ratt till andringar forbehalles.
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[mm]
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24

| 2 tejpade rader

Ratt till andringar forbehalles.
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4 tejpade rader
n=6

4 tejpade rader




KPT

(%] n

mm [antal 6ppningsvarv]

50 n 1 2 3 4 6 8
k 1,08 1,42 1,83 2,30 2,92 3,77

100 n 2 3 4 6 8 10
k 1,12 1,69 2,20 3,36 4,21 4,86

195 n 4 5 6 7 8 9
k 1,23 1,50 1,79 2,09 2,30 2,66
n 6 8 10 12

160
k 2,34 3,06 3,73 4,35
n 7 9 11 13 15

200
k 4,55 5,47 6,35 7,39 8,37

Ratt till andringar forbehalles.
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Kl
(%] a
mm [mm]
80 a 2 4 6 9 12
k 0,779 1,36 2,05 2,65 2,80
a 2 4 6 9 12
100
k 1,00 1,10 2,31 3,19 4,12
105 a 3 5 7 9 12 15
k 1,23 1,85 2,83 3,74 5,08 6,21
150 a 4 6 9 12 15 20
k 2,35 3,37 4,50 5,74 7,40 10,3
160 a 4 6 9 12 15 20
k 1,66 3,10 4,31 6,04 7,34 10,3
a 5 6 9 12 15 20
200
k 3,66 5,17 7,05 8,00 10,4 12,9
3
| <)

26

Ratt till andringar forbehalles.
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KIR
Utan styrplat
7] a
mm [mm]
a 2 4 6 9 12
100
k 1,09 1,56 2,11 2,81 4,31
a 4 6 9 12 15
125
k 1,95 2,99 4,41 5,72 7,41
160 a 4 6 10 15 20
k 2,10 3,74 5,83 9,66 12,8
Med styrplat
[%] a
mm [mm]
a 2 4 6 9 12
100
k 0,882 1,45 1,75 2,49 2,89
a 4 6 9 12 15
125
k 1,97 2,65 3,40 4,23 4,77
160 a 4 6 10 15 20
k 1,69 2,73 4,39 5,91 7,35

Ratt till andringar forbehalles.
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KVvB & /
(%] a
mm [mm]
-11 -9 -6 0 6 9
0,389 0,547 0,818 1,37 1,87 2,08
100
0,382 0,540 0,830 1,41 1,98 2,20
0,393 0,551 0,851 1,45 1,98 2,18
-18 -12 -6 0 6
125 D 1,32 1,88 2,47 3,01 3,46
B 1,26 1,80 2,46 2,90 3,46
T 1,40 1,81 2,63 3,11 3,72
-24 -18 -12 -6 0 6
160 D 2,05 2,50 3,31 4,23 5,11 5,73
B 1,76 2,33 3,15 3,93 4,72 15,29
T - 2,80 3,29 4,04 4,88 |5,41
+§_‘_'.a

28

Ratt till andringar forbehalles.
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(%] m
mm [antal 6ppna hal]
n 1 2 3 4 5 6
100 k 0,24 0,42 0,59 0,80 0,98 1,20
n 7 8 9 10 11 12
k 1,50 1,60 1,80 2,10 2,30 2,50

Ratt till andringar forbehalles.
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KVG o
7]
mm [mm]
a -9 -5 0 5 8 12
D 0,577 | 1,25 | 1,85 | 2,39 | 2,75 | 3,07
100 B k | 0549 | 1,15 | 1,87 | 2,53 | 2,86 | 3,27
T 0,788 | 1,34 | 1,78 | 2,37 | 2,89 | 2,99
a -17 -13 -9 -6 -3 0 5 10 15
D 0,736 | 1,27 | 1,96 | 2,41 | 2,93 | 3,36 |3,96 |4,79 |5,85
125 B k | 0651|131 |2,06|249 | 335|362 |503 |543 |7,05
T 1,12 | 1,94 | 2,64 | 2,89 | 3,06 |3,54 4,07 [4,97 |5,61
a -18 -14 | -10 -5 0 6 12 18
160 D 1,05 | 1,68 | 2,33 | 3,50 | 4,60 | 5,62 |6,58 |7,70
B k 1,05 | 1,71 | 2,48 | 3,43 | 4,35 | 525 |6,33 |7,49
T - 1,91 | 2,68 | 3,54 | 4,40 | 5,60 |6,80 |7,49
a -23 -18 | -15 | -10 -5 0 10 20
200 D 1,94 | 3,23 | 3,94 | 494 | 6,32 | 7,80 | 10,0 |12,6
B k 1,86 | 2,99 | 395 | 5,08 | 6,14 | 7,62 | 10,1 | 11,2
T - 3,28 | 4,02 | 5,36 | 6,75 | 7,57 |10,5 | 12,5
KVG @100-160 KVG @200

30 Ratt till andringar forbehalles.




KU o

%] a
mm [mm]
a -9 -6 -3 0 3 6
80 D 0,679/ 0,941| 1,32 | 1,59| 1,90| 2,13
B k 0,715] 1,02 | 1,23 | 1,54 | 1,75 | 2,06
T 0,732| 1,00| 1,35| 1,54 | 1,79| 1,95
a -12 -9 -5 0 5
100 D 0,560/ 0,938| 1,46 | 2,00| 2,72
B k 0,632| 1,02 | 1,44 | 220| 2,78
T - 1,08| 1,54 | 2,17 | 2,91
a -17 | 15| -12 -9 -6 -3 0 5
125 D 0,681/ 0,868 1,45| 1,72| 2,33 | 2,73 | 3,31 | 3,95

B k ]0,616/ 0,854 1,40 | 1,86| 2,35| 2,75 | 3,11 | 4,01
- 1,13] 1,56 | 1,97 | 2,39 | 3,00 3,40 | 4,19

150 D 1,47 | 2,12 | 2,62 | 3,83 | 4,82 | 596
B k 1,60 | 2,01 | 2,61] 4,00 4,96 | 6,61
T 1,79 | 2,44 | 3,07 | 4,09| 521 | 6,46
a -20 | -18 | -15| -10 -5 0 (] 10 12
D 0,833 1,00 1,79 | 2,66 | 3,68 | 4,66 | 592 | 6,57 | 7,04
160 B k 10879 1,09 1,71 | 2,62 | 3,63| 4,59 | 5,68 | 6,61| 6,90
T - 1,58 2,11 | 3,09| 3,90| 490 6,10 6,86 | 7,11
a 25| -20 | -15| -10 -5 0 10 20
200 D 2,39 | 365 502 577 | 7,18| 8,39 | 11,4| 13,7
B k 2,39 | 354| 487 | 5,70| 7,01 ] 851 11,1| 13,6
T 2,39 | 4,04| 5,15| 6,33 | 7,58 | 8,45| 10,9 | 14,3

Ratt till andringar forbehalles. 31



KSU Y/
7] a
mm [mm]
a -15 -12 -10 -5 0 5 10
100 D 0,459 | 0,676 | 0,861 | 1,36 1,82 2,32 2,75
B k 0,505 | 0,841 | 1,00 1,40 1,86 | 2,35 |2,77
T 0,576 | 0,850 | 1,01 1,42 1,89 2,35 |2,66
a -10 -5 0 5 10
D 1,29 1,93 2,59 3,29 3,91
125 B k 1,24 1,90 2,61 3,33 3,90
T 1,53 2,20 2,88 3,41 4,27
a -10 -5 0 5 10 15
150 D 1,81 2,69 3,42 4,48 5,17 6,09
B k 2,01 2,75 3,47 4,37 5,29 6,21
T 1,98 | 2,89 3,84 4,64 5,61 6,43
a -10 -5 0 5 10 15
160 D 1,80 | 2,62 3,62 4,57 5,58 | 6,46
B k 1,50 | 2,50 3,48 4,50 5,39 6,52
T 2,04 | 2,92 4,00 4,81 5,87 6,57
a -3 0 5 10 15 20 25
200 D 2,02 2,72 3,85 5,19 6,32 7,63 |8,72
B k 1,65 | 2,62 3,71 5,21 6,07 7,40 |8,60
T 2,11 3,00 3,90 546 | 6,54 | 7,80 |8,90

+§_‘_-‘a

32 Ratt till andringar forbehalles.



v
KPF
(%] n
mm [#
0 3 6 9 12 15
0,489 | 0,675 1,08 1,07 1,55 1,42
8 0,517 | 0,621 0,867 1,10 1,31 1,42
- 0,715 | 0,915 1,14 1,18 1,41
0 3 6 9 15 18
1,54 1,71 1,96 2,48 2,91 3,17
100 1,58 1,89 2,20 2,62 2,94 3,39
1,68 1,76 2,17 2,52 2,91 3,23
0 3 6 9 12 15
1,76 1,99 2,44 2,89 3,31 3,67
125 1,82 1,95 2,42 2,74 3,21 3,56
- 2,07 2,66 2,90 3,47 5,26
3 6 9 12 15 18
160 1,54 2,19 2,78 3,20 3,94 4,46
1,41 1,97 2,52 3,04 3,63 4,23
1,57 2,22 2,84 3,43 4,05 4,63
3 6 9 12 15 18
200 1,77 2,57 3,26 4,23 4,93 5,84
1,78 2,45 3,26 3,48 4,89 5,14
- 2,53 3,03 3,79 4,55 5,04

Ratt till andringar forbehalles.
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www.lindab.se

De flesta av oss tillbringar stérre delen av tiden inom-

hus. Inomhusklimatet &r avgérande for hur vi mar, hur
mycket vi orkar och om vi héller oss friska.

Vi p& Lindab har dérfér gjort till var viktigaste uppgift
att bidra till ett inomhusklimat som férbattrar manni-
skors liv. Det gor vi genom att utveckla energieffektiva
ventilationslésningar och héllbara byggprodukter. Vi vill
ocksé bidra till ett battre klimat fér var planet genom att
arbeta pa ett satt som &r hallbart fér bade ménniskor
och miljén.

Lindab | For ett battre klimat

O Lindab



