Montering
For att uppfylla kraven for téthetsklass C skall spjéllen
monteras enligt "Monteringsanvisning Lindab Safe”.

For dimensionerna 400, 500 och 630 skall transportsék-
ringarna (1) avldgsnas fére montage. Beakta erforderliga
rakstrackor, som framgar av kortet pa matuttagen, for
basta matnoggranhet.

Spjéllet skall inte belastas med vikten fran anslutande
kanal vilket speciellt galler vid vertikalt montage.

Matning

Méttryck vid flédesméatspjallet Ap,

N

Injusteringsdiagrammen anger flédet g som funktion av
det uppmaétta mattrycket Ap,,, i matuttagen.

q=k - /p,,

De angivna flédena géller enbart luft med densiteten 1,2
kg/m3. For luft med annan densitet (pynnanierhéalls flodet

(Qannan . densiteo’ enligt formeln.
_ 1,2
qannan_ qekvat\on X p
annan

Dessa kurvor ska endast anvéndas vid injustering av

systemet. De ska inte anvéandas for att berakna tryck-
fallet i systemet, da ska dimensioneringsdiagrammen
anvandas.
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Injustering
Koppla matslangarna pa donets méatnipplar.

For/Pa dimensionerna 100 till och med 315 lossas
lasskruvarna (3), som &r med Philips-spar, pa det bla
vredet. Stéll in vredet i det 1age dér erfoderligt tryckfall
erhélls. Spann lasskruvarna.

For/Pa dimensionerna 400 till och med 630 tar man forst
bort tatningsskruvarna (2). Darefter lossas lasskruvarna
(3) som &r med Philips-spar nr 2. Stall in vredet i det lage
dar erfoderligt tryckfall erhdlls. Spann lasskruvarna och
atermontera tatningsskruvarna sa att sparet ater tatar.

Metodfel

Rakstrackor erfordras enligt kortet pa matuttagen, for
basta métnoggranhet.

Skotsel

Donen kraver normalt ingen skoétsel.

Rensning

Genom att stélla donet i 6ppet 1age kommer man at att
rensa kanalen. Kom ihag att aterstélla spjallet efter rens-
ning.
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For att stalla in luftflédet (metod 1): For att stalla in luftflédet (metod 2):

Avlas k-faktorn p& skalan som sitter pa Berakna tryckdifferenszen med hjélp av
maéatdonet, k formeln, Ap_ = aq
Mét tryckdifferensen genom att koppla en Mét tryckdifferensen, Ap,
matare pa matdonets métnipplar, Apy, Jamfoér uppmatt tryckdifferens med
Berékna flédet med hjélp av formeln, beréknad
a=k - /Ap, Justera spjallet
Jamfér det berdknade flédet med det dns-
kade Glém inte att plugga matuttagen efter méatning.

Justera spjallet om nédvéndigt och mét
tryckdifferensen igen

Med denna metod far man méta och berékna flodet tills
att det stAmmer med det dnskade. For att bara behéva
berdkna en gang kan man anvéanda en annan metod.

Ratt till andringar forbehalles
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Fl6desdiagram fér dimensionering
Dimensioneringsdiagrammen visar tryckfallet éver fl6-

desmaétspjéllet, Ap; . De ska anvéndas for att bestdmma

tryckfallet samt ge information om ljudeffektniva vid

olika instéllningar.
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Fl6desdiagram for injustering
Injusteringsdiagrammen anger flédet g som funktion
av det uppmaétta méttrycket Ap,, i méatuttagen. De ska
anvandas vid injustering av systemet.
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Fl6desdiagram for dimensionering Fl6desdiagram for injustering
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Fl6desdiagram for dimensionering Fl6desdiagram for injustering
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Fl6desdiagram fér dimensionering
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Fl6desdiagram for injustering
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Métnoggrannhet

Vid osymmetrisk hastighetsprofil kan matvardena avvika
frén idealvardena. Darfér bor matdonet ej placeras i

direkt anslutning till stérning. Beroende pa avstandet till
stdrningen kommer metodfelen att avvika enligt tabellen

nedan.
| = rakstracka Mf?;:‘d
3 I=1D
H
e = j
—E% LL—] I=1D
—| = ¢ 8§
E‘H]M %j I=3D
T
I1=3D
_/_/_\_\_E€
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Montering

Spjéllet, som anses som en komponent, far endast tas i
bruk nér den har byggts ihop med annan utrustning och
nar den totala anl&ggningen befinner sig i dverensstdm-
melse med alla relevanta bestdmmelser.

For att uppfylla kraven for téthetsklass C skall spjéllet
monteras enligt "Monteringsanvisning Lindab Safe”.

For dimensionerna 400, 500 och 630 skall transport-
sékringarna avldgsnas fére montage. Beakta erfoderliga
rakstrackor, som framgar av kortet pa matuttagen, for
basta matnoggranhet.

Spjéllet skall inte belastas med vikten fran anslutande
kanaler vilket speciellt géller vid vertikalt montage. Se till
att fritt utrymme finns fér dom utvandiga rérliga delarna
(medbringare och dragstag).

Spjéllet skall installeras av behdrig installator i enlighet
med fér installationen géllande féreskrifter och krav och
pa séa sétt att drift, service och underhall kan ske pé ett
sékert satt.

Elektrisk anslutning ska géras enligt kopplingsscheman
pa spjallmotor, i "Monteringsanvisning Ventilation” och
markning pa kablar.

Spjéllet far ej anvandas i explosiv miljo eller anslutas till
rékgaskanal.

Spjallet kan ha vassa kanter och hérn, vilket kan orsaka
skérskador. De har aven rérliga delar (medbringare och
dragstag).

Lyft ej spjallet i motorkabeln.
Fére idrifttagande kontrollera féljande:

— att elektrisk anslutning &r slutford.

— Sékerhetsutrustning &r monterad

- Inga frammande féremal finns i spjéllet.

— Prova att spjéllet fungerar till badda andlagena
genom att frikoppla motorn och f6r medbringaren
till andlagena.

Vid idrifttagandet kontrollera att inga missljud hors fran
spjéllet.

Matning

Genom att méta tryckskillnaden Ap i Pa éver méatuttagen
kan man via ekvationen q=k.~/2 pa donet erhdlla
fléden q i I/s. GI6m inte att plugga métuttagen efter mat-
ning.

De angivna flddena gaéller enbart luft med densiteten 1.2
kg/m3 (vid 20°C). Foér luft med annan densitet (pannan)
erhalls flodet (Qannan densitet) €Nligt formeln.

Qannan densitst = Yekvation X i

pannan

Ratt till andringar forbehalles
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Injustering
Donet &r vid leverans stéllet i dppet 1&ge. Det &r nédvéan-
digt att stalla in max- och min-lagen for flédet, se nedan.

Koppla méatslangarna pa donets métnipplar och méat
trycket. Frikopppla motorn och stéll in spjallet f6r hand
sa att maxflodet erhalls. Fixera maxlaget genom att dra
at den véanstra skruven.

Upprepa forfarandet for att stélla in minflédet och fixera
laget med den hdgra skruven.

Metodfel

Rakstrackor erfordras for att med angiven noggrannhet
erhalla floden enligt ekvation. Metodfelet ar +7% vid de
minimikrav p& rakstrackor som anges.

Skotsel

Innan service och underhall pabdrjas maste spjallet
gdras spénningslost, allpolig brytning.

Irisspjallet skall rengéras vid behov.

Vid rengoring far hogtryckstvatt ej anvandas. Rengo-
ring skall ske forsiktigt s& att packning och motor inte
skadas.

Andlagesskruvar

Rensning

Genom att stalla donet i 6ppet 1age kommer man at att
rensa kanalen. Kom ihag att aterstalla spjallet efter rens-
ning.

CE-markning

Vara spjall med elektriska stélldon rdknas som kompo-
nent i kanalsystemet och behdver inte vara CE-mérkta
separat.Deras elektriska stélldon dédremot &r en del av
det el-systemet och &r CE-méarkta. Férsakran mot éver-
ensstammelse finns pa www.belimo.se.
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DIRBU

Tekniska data for motorerna

Spénningsomrade

Effektforbrukning................

Dimensionering ....
Anslutning.............

Vridningsvinkel ...................
Vridmoment vid markspanning .
Vridriktning .....ccceeeeeneeneenns

L&gesindikering .................

Gangtid .........
Ljudniva......
Skyddsklass ..

Kapslingsklass ..................
Omgivningstemperatur
Omgivningsfuktighet

DIRVU

Tekniska data for motorn

Spénningsomrade

Effektforbrukning................

Dimensionering ....

AnsIutnNing.......cocceerieeiinenn.
Vridningsvinkel ...................
Vridmoment vid méarkspéanning .
Vridriktning .....ooecvevnieennnenn.

L&gesindikering .................

Gangtid
Ljudniva

Skyddsklass .........cceceeuennee.
Kapslingsklass ...................
Omgivningstemperatur...
Omgivningsfuktighet

LM 24 A LM 230 A

AC 19,2-28,8 V, 50/60 Hz AC 85-265 V, 50/60 Hz 1o~ 1 ~

DC 19,2-28,8 V T - K

1w 1,5W |

2 VA 4VA [ | (N
Kabel 1 m, 3x0,75 mm2 Kabel 1 m, 3x0,75 mm2 —_ —l— T —l— T _|
Max. 95°, justerbar 0-100%Max. 95°, justerbar 0-100% 4 2 3 1 2 3
Min. 5 Nm Min. 5 Nm

Valbar med omkopplare Valbar med omkopplare ¢ D )
0F Neller1y 00X Neller1y

Mekanisk Mekanisk Mo o My
150 s 150 s Y SN A
Max. 35 dB (A) Max. 35 dB (A)

Ill Sékerhetsklenspénning Il Sakerhetsisolerad

IP 54 IP 54

-30 till +50°C -30 till +50°C

95 % RF 95 % RF

LM 24 A-SR Lo~ 1 ~

AC 24V, 50/60 Hz = + = +

DC 24V 1

1 W vid nominellt vridmoment \ |

2 VA N 4 Lo

Kabel 1 m, 4x0,75 mm?2 I I I I |

Max. 95°, justerbar 0-100% o2 3 T2

Min. 5 Nm C ) C

Valbar med omkopplare

0F eller17y ax 2y

Mekanisk 1 1

150 s

Max. 35 dB (A)

Il Sékerhetsklenspénning

IP 54
-30 till +50°C
95 % RF
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